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© Kunststoffbeutel zur Aufnahme einer FlUsslgkelt Oder eines pulverformigen Materials. 



© Die Kunststoff-Folien, aus denen der Kunststoff- 
beutel hergestellt ist, weisen erste Abschnitte (12) 
zum Bilden eines Beutelhalses (13) und zweite Ab- 
schnitte zum Bilden eines Handgriffes (17) auf. Im 
Innern des BehSlterhalses (13) ist ein Aluminium- 
plSttchen (14) angeordnet. Der Randbereich des Alu- 
miniumpiattchens (14) ist mit dem einen Abschnitt 

(12) des Beutelhalses (13) verschweisst. Innerhalb 
des genannten Randbereiches ist ein Lappen (16) 
ausgestanzt Der Lappen (16) dient zum Offenhalten 
des Beutelhalses (13) wShrend dem Ausgiessen ei- 
ner im Beutel enthaltenen FlUssigkeit. Eine weitere 
Aufgabe des Aluminiumplattchens (14) ist, dass es 
den urn praktisch 180* umgebogenen Beutelhals 

(13) in dieser Schliessstellung hSIt, bis wieder ein 
^Teil der im Beutel enthaltenen FlUssigkeit entommen 
^werden soil. Der oben beschriebene Beutel eignet 

sich insbesondere als NachfUllbeutei, wobei das Alu- 
[Jjminiumplattchen (14) einerseits zum Offenhalten des 
<J> Beutelhalses (13) und andererseits zum Verschlies- 
M sen desselben dient. 
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Kunststoffbeutel zur Aufnahme einer FlUssigkeit oder eines pulverfbrmigen Materials 



Die Erfindung betrrfft einen Kunststoffbeutel ge- 
mass dem Oberbegriff des Patentanspruches 1. 

Die bekannten, aus zwei Kunststoff-Folien ge- 
bildeten Beutel zum Aufnehmen einer FlUssigkeit 
oder eines pulverformigen Materials, z.6. Suppen- 
pulver, sind rechteckig ausgebildet Zum Oeffnen 
dieser Beutel wird eine Ecke abgerissen bzw. ab- 
geschnitten. Der Nachteil bei dlesen bekannten 
Kunststoffbeuteln besteht darin, dass sie, wenn 
nicht der gesamte Inhalt verbraucht wird, nicht 
mehr auf eine einfache Weise wieder verschlossen 
werden konnen. 

Es ist Aufgabe der Erfindung, einen Kunststoff- 
beutel der eingangsgenannten Art zu schaffen, der 
sich als NachfUIIbeutel eignet, und sich nach Ge- 
brauch wieder problemlos verschtiessen lasst. Der 
erfindungsgemasse Kunststoffbeutel ist durch die 
im kennzeichnenden Teil des Patentanspruches 1 
angefUhrten Merkmale gekennzeichnet. 

Besondere AusfOhrungsbeispiele sind in den 
abhangigen AnsprUchen definiert. 

Der Erfindungsgegenstand ist nachstehend mit 
Bezugnahme' auf die Zeichnung beispielsweise na- 
her erlSutert. Es zeigen 

Fig. 1 die Ansicht eines AusfUhrungsbei- 
spiels des erfindungsgemassen Kunststoffbeutels, 

Fig. 2 den Beutelhals in der Offenstellung, in 
schaubiidlicher Darstellung, 

Fig. 3 einen Schnitt entlang der Linie Ill-Ill 
der Fig. 2, 

Fig. 4 den Beutelhals in der Schiiesssteltung, 
in schaubiidlicher Darstellung, 

Fig. 5 den oberen Teil eines weiteren Aus- 
fOhrungsbeispieles des erfindungsgemassen Kunst- 
stoffbeutels in der Ansicht, - 

Fig. 6 den Beutelhals des Beutels gemass 
der Fig. 5 in der Offenstellung, in der Draufsicht, 

Fig. 7 einen Schnitt entlang der Linie VII-VII, 

Fig. 8 die Ansicht eines dritten AusfUhrungs- 
beispieles des erfindungsgemassen Kunststoffbeu- 
tels in einem kfeineren Massstab gezeichnet, und 

Fig. 9 ein viertes AusfUhrungsbeispiel des 
erfindungsgemassen Kunststoffbeutels. 

Der in der Fig. 1 gezeigte Kunststoffbeutel 1 ist 
aus zwei im wesentlichen rechteckigen, Ubereinan- 
der gelegten Kunststoff-Folien 2 hergesteilt. An ei- 
ner der oberen Ecken weisen beide Folien 2 je 
einen Abschnitt 3. auf. Die Abschnitte 3 bilden 
zusammen einen Beutelhals 4. Die Randbereiche 
der Folien 2 und der Abschnitte 3 sind mit Ausnah- 
me der Ha!s5ffnung 5 miteinander verschweisst 
bzw. heiss versiegelt An einer dem Beutelhals 
gegenUberliegenden Stelie ist ein Spickel 6 zum 
Bilden eines Beutelbodens eingesetzt. Anstelle mit 
Hilfe des Spickels kann der Beuteiboden durch 



Einfalten der Foiie erhalten werden, wenn nur eine 
einzige Folie zum Bilden des Beutels verwendet 
wtrd. 

Das FOIIgut, z.B. eine FlUssigkeit, kann durch 

5 ein nicht dargestelltes Rohrsttlck, das durch die 
Halsoffnung 5 in das Innere des Beutels 1 hinein- 
ragt, in den Beutel eingefUllt werden. Nach dem 
FUllen des Behalters werden nach dem Entfernen 
des g'enannten RohrstUckes die Rander der Hals- 

70 offnung 5 ebenfalls verschweisst. Das FUllgut kann 
auch durch den noch nicht versiegelten Griff einge 
fUUt werden. 

Im Beutelhals 4 ist ein rechteckiges Plattchen 
7 aus einem plastisch verformbaren Material ange- 

75 ordnet. Das Plattchen 7 ist zumindest auf einer 
Seite mit einer heisssiegelfahigen Beschichtung 
versehen oder mit einem Schutzbelag beschichtet, 
beispielsweise mit einem Kunststoff, oder iackiert 
und entlang einer Langsseite an dem benachbarten 

20 Folienabschnitt 3 angeschweisst. Der ange- 
schweisste FISchenbereich 8 ist in den Fig. 1 und 
2 durch die schraffierte Flache angedeutet. 

Das Plattchen 7 kann beispielsweise aus Alu- 
minium, Kupfer oder Zinn bestehen. Das Plattchen 

25 7 ist mit zwei Reihen von zueinander parallel ver- 
laufenden Sicken 9 versehen. Durch die Sicken 9 
wird die Steifheit des PIMttchens 7 erhoht. Auf 
diese Weise Ist es mflglich, bei gleicher Steifheit 
ein dUnneres Plattchen 7 zu verwenden. An der 

30 dem Beutelhals 4 gegenUberliegenden oberen 
Ecke des Beutels 1 kann eine Lasche 10 angeformt 
sein, die das Aufhangen des Beutels 1 an einem 
Hacken ermoglicht. 

Das Plattchen 7 hat bis zum Oeffnen der Hals- 

35 offnung 5 beispielsweise durch Abschneiden der 
die Halsoffnung 5 verschliessenden Schweissnaht 
keine Funktion. Zur Entnahme eines Teils der im 
Beutel 1 enthaltenen FlUssigkeit wird das PI3ttchen 
7 um eine in den Fig. 1 und 2 strichpunktiert 

40 gezeichnete LMngsachse 10 gebogen, welche sich 
zwischen den beiden Reihen der Sicken 9 er- 
streckt. 

In den Fig. 2 und 3 ist der Beutelhals 4 im 
offenen Zustand gezeichnet. Die beiden Folienab- 

45 schnitte 3 werden durch das um die Langsachse 
10 gebogene PiSttchen 7 in der Offenstellung ge- 
halten, wie dies deutlich aus der Fig. 3 erkennbar 
ist. Die FlUssigkeit kann praktisch un gehindert 
durch den durch das Plattchen 7 offengehaltenen 

so Beutelhals 4 aus dem Beutel 1 ausfliessen, wenn 
dieser entsprechend geneigt wird. 

Wenn die gewUnschte Menge an FlUssigkeit 
aus dem Beutel 1 entnommen worden ist, so wird 
das PISttchen 7 wieder zurUckgebogen, so dass 
beide Reihen von Sicken 9 wieder in einer Ebene 
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liegen. Alsdann wird das Plattchen 7 mit dem gan- 
zen Beutelhals 4 um eine quer zur vorgenannten 
Langsachse 10 verlaufende Achse 11 gebOgen, wie- 
dies in der Fig. 4 dargestellt ist. Der fiussere Teil 
des Beutelhalses 4 wird durch das Plattchen 7 in 
der im wesentlichen um 180* gegenUber dem 
Halsansatz gebogenen Stellung gehalten. In dieser 
Stellung ist der Beutel 1 zwar nicht hermetisch 
dicht verschlossen, aber der Austritt von FlUssigkeit 
ist zumindest sehr stark erschwert. 

Die obenerwahnte Kunststoff-Foiie kann eine 
Monofolie, eine Verbund-Folie aus zwei Kunststoff- 
Folien, z.B. Polyaethylen- und Polyester-Folien 
Oder eine Verbund-Folie aus einer Kunststoff-Folie 
und einer Metail-Folie sein. 

Die Fig. 5 bis 7 zeigen ein zweites AusfOh- 
rungsbeispiel des erfindungsgemassen Beutels. 
Dieser Beutel besitzt ebenfalls einen aus Abschnit- 
ten 12 der Folien gebildeten Beutelhals 13. Im 
Innern des Beutelhalses 13 ist ein Plattchen 14 aus 
einem plastisch verformbaren Material angeordnet, 
dessen Randbereich 15 vollstSndig mit einem der 
Folienabschnitte 12 verschweisst bzw. versiegelt 
ist. innerhalb des verschweissten Randbereiches ist 
ein Lappen 16 ausgestanzt; der Lappen 16 wird 
zum Offenhalten des Beutelhalses 13 wahrend 
dem Entnehmen der im Beutel enthaltenen FlOssig- 
keit in Richtung desjehigen Folienabschnittes 12 
gebogen, der nicht mit dem Plattchen 14 verbun- 
den ist. Dieser Zustand ist in der Fig. 7 im Schnitt 
dargestellt. 

Zum Verschliessen des Beutelhalses 13 wird 
zuerst der Lappen 16 wieder in die Ebene des 
P&ttchens 14 zurOckgebogen. Anschliessend wird 
das PISttchen 14 zusammen mit dem Beutelhals 13 
um eine quer durch den Beutelhals 13 verlaufende 
Achse im wesentlichen um 180* umgebogen. 

Anschliessend an den oberen, nicht durch den 
Beutelhals 13 belegten Teil des Beutels sind Ab- 
schnitte der den Beutel biidenden Folien zu einem 
Griff 17 ausgebildet. Der Griff 17 weist eine Aus- 
sparung 18 auf und die beiden, den Griff 17 biiden- 
den Folienabschnitte werden durch mehrere, vor- 
zugsweise parallel verlaufende SchweissnShte 19 
zusammengehalten. Der Beutelhals 13 und der be- 
nachbarte Griff 17 sind bis auf einen Steg 20 durch 
einen Schiitz 21 voneinander getrennt. Der Steg 20 
bildet eine Sollbruchstelle, an welcher der Beutel- 
hals 13 vollstandig vom Griff 17 getrennt werden 
kann, um den Beutelhals verschliessen zu k5nnen. 
Zum Erleichtern des Loslosens des Beutelhalses 
13 vom Griff 17 ist bei dem Steg 20 eine Kerbe 22 
angeordnet. Zum Verhindem, dass der Schiitz 21 
im Bereich des Beutelhalsansatzes ungewollt wei- 
ter reisst, ist wenigstens an dem zum genannten 
Ansatz benachbarten Ende des Schlitzes 21 eine 
runde Oeffnung 23 vorgesehen. 

Die Fig. 8 zeigt ein drittes AusfOhrungsbeispiel 



des erfindungsgemassen Kunststoffbeutels. Dieser 
Beutel 24 weist einen Beutelhals 25 und einen 
Spickel 26 zum Bilden eines Bodens auf. Innerhalb 
" des Beutelhalses 25 ist ein Plattchen 27 angeord- 

5 net, das beispielsweise gleich ausgebildet sein 
kann wie das Plattchen 7 gemSss dem in der Fig. 
1 dargestellten Beutel. Der Beutel 24 besitzt einen 
Griff 28 zum Erleichtern des Ausgiessens der FIQs- 
sigkeit. Das Oeffnen und Verschliessen des Beutel- 

ro halses 25 erfolgt auf die gleiche Weise wie beim 
AusfUhrungsbeispiel gemSss den Fig. 1 bis 4. 
Die Fig. 9 zeigt ein viertes AusfOhrungsbeispiel 
■ des erfindungsgemassen Kunststoffbeutels. Der 
Beutel 29 ist keilformig ausgebildet, wobei der bei 

T5* der engsten Stelle angeordnete Endbereich als 
Beutelhals 30 ausgebildet ist. Im dem Beutelhals 
gegenUberliegenden breiteren Endbereich ist ein 
Spickel 31 zum Bilden des Beutelbodens einge- 
setzt. Innerhalb des Beutelhalses 30 ist ein Piatt- 

20 chen 32 befestigt, das ahnlich ausgebildet ist, wie 
das Plattchen 14 gemMss dem AusfQhrungsbeispiel 
nach den Fig. 5 bis 7. Auf der einen Seite des 
Beutels 29 ist ein sich vom Boden des BehMlters 
bis zum Sussersten Rand des Beutelhalses 30 er- 

25 streckender Griff 33 angeordnet. Der Beutelhals 30 
ist mit Ausnahme eines Steges 34 durch einen 
Schiitz 35 vom oberen Teil des Griffes 33 getrennt. 
Zum Erleichtern des Abtrennens des Beutelhalses 
30 vom oberen Teil des Griffes 33 ist eine Kerbe 

30 36 beim Steg 34. vorgesehen. 

Die oben mit Bezugnahme auf die Fig. 1 bis 7 
beschriebenen Beutel konnten auch aus einem 
endlosen Kunststoffschlauch hergestellt werden, 
wobei dann die seitlichen Schweissnahte entf alien 

35 wUrden. 

Die obenbeschriebenen Beutel eignen sich ins- 
besondere fOr sogenannte NachfOII- bzw, Mehrpor- 
tionenpackungen. Die Beutel sind bis zum Verbrau- 
cher vollkommen dicht gesiegelt und kSnnen nach 

40 dem Oeffnen mehrmals wieder eintgermassen dicht 
verschlossen werden. Nach dem vollstandigen Ent- 
leeren werden diese Beutel in den Abfall geworfen, 
wo sie nur sehr wenig Platz beanspruchen. 

45 

AnsprUche 

1 . Kunststoffbeutel zur Aufnahme einer FIQssig- 
keit oder eines pulverformigen Materials, welcher 

so aus einer gefalteten Kunststoff-Folie oder aus zwei 
aufeinandergelegten Kunststoff-Folien hergestellt 
ist, wobei einander benachbarte Randbereiche der 
Kunststoff-Folien miteinander verschweisst bzw. 
versiegelt sind, dadurch gekennzeichnet, dass ein 

55 durch Abschnitte (3; 12) der Kunststoff-Folien gebil- 
deter Beutelhals (4; 13; 25; 30) vorhanden ist, dass 
zum Offenhalten bzw. Verschliessen des Beutel- 
halses ein Plfittchen (7; 14; 27; 32) aus einem 
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plasttsch verformbaren Material im Beutelhals an- 
geordnet ist und dass wenigstens ein Teil des 
Randbereiches des Plattchens (7; 14; 27; 32) mit 
mindestens einem der den Beutelhals bildenden 
Kunststoff-Folienabschnitte (3; 12) verbunden ist. s 

2. Beutel nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass dem Beutelhals benachbarte 
Kunststoff-Folienabschnitte als Handgriff (17; 28; 
33) ausgebildet sind. 

3. Beutel nach Anspruch 2, dadurch gekenn- io 
zeichnet, dass das den Folienabschnitten des 
Handgriffes (17; 33) benachbarte Ende der den 
Beutelhals (13; 30) bildenden Folienabschnitte (12) 

mit den Folienabschnitten des Handgriffes Ober 
einen als Sollbruchstelle dienenden Steg (20; 34) 75 
verbunden ist. 

4. Beutel nach einem der AnsprGche 1 bis 3, 
dadurch gekennzeichnet, dass das Plattchen (7; 
14; 27) so im Beutelhals (4; 13; 25) angeordnet ist, 
dass ein Teil des Plattchens in den Innenraum des 20 
Beutels hineinragt 

5. Beutel nach einem der AnsprGche 1 bis 4, 
dadurch gekennzeichnet. dass das PlSttchen (7) 
zum Vergrdssern der Steifigkeit zwei Reihen von 

im wesentlichen parallel verlaufenden Sicken (9) 25 
aufweist. 

6* Beutel nach einem der AnsprGche 1 bis 4, 
dadurch gekennzeichnet, dass im Plattchen (14) 
wenigstens ein Lappen (16) ausgestanzt ist, dessen 
eine Seite mit dem restlichen Teil des Plattchens 30 
verbunden ist. 

7. Beutel nach Anspruch 5 Oder 6, dadurch 
gekennzeichnet, dass das Plattchen (7; 14) aus 
einem Metall, z.B. Aluminium, hergestellt ist 

8. Beutel nach einem der PatentansprGche 5 35 
bis 7, dadurch gekennzeichnet, dass das Plattchen 
wenigstens auf einer Seite mit einer heisssiegelte- 
higen Beschichtung versehen Oder mit einem 
Schutzbeiag beschichtet ist 

9. Beutel nach einem der AnsprGche 1 bis 8, 40 
dadurch gekennzeichnet, dass die Kunststoff-Folie 
eine Mono- Oder eine Verbundfolie ist. 

10. Beutel nach Anspruch 9, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die Verbundfolie die Kunststoff-Foiie 

und eine Metallfolie aufweist. 45 

11. Beutel nach Anspruch 9, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die Verbundfolie eine Polyaethylen- 
schicht und eine Polyesterschicht aufweist und 
dass sich die Polyaethylenschicht vorzugsweise auf 

der Innenseite des Beutels befindet. so 
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